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Диаметры 80 - 1600 мм

Толщина металла 0.4 - 1.5 мм оцинкованная сталь
0.4 - 0.8 мм нержавеющая сталь
0.6 - 1.5 мм алюминий

Электропитание 15 кВт/ 3 фазы /400 Вт/ 50 Гц (другие параметры по запросу)

Скорость подачи ленты Макс. 100 м/мин.

Разгрузка готовых труб Автоматический приёмный стол, макс. длина трубы 6 м

Системы отрезки
Роликовый нож - плавная и бесшумная резка

Стандартный до 1.0 мм
Усиленный 1.1 - 1.5 мм
Облегченный - для диаметра 80 мм 

Формирующие кольца литые алюминиевые кольца, для длительного срока службы и высокой точности 
диаметра (одно кольцо для каждого диаметра)

Базовая комплектация станка Основной привод с частотным преобразователем 
Мониторинг производительности 
Гидравлический привод подающего ролика 
Гидравлический привод прижимного ролика
Автоматическая система измерения длины

Декойлер DCV 1200 вертикальный (макс. 1 рулон) или DCH 3000 горизонтальный (макс. 3 рулона)

Блок прокатки ребер жесткости 1 ребро жёсткости
2 ребра жёсткости
Управляемый блок прокатки рёбер жёсткости

Производительность 273 трубы в час - 1 труба за 13.2 сек. (длина 3 м/диаметр 160 мм)

Уникальные характеристики Новый автоматический приемный стол, который увеличивает производительность станка
Система пуклёвки замка - для фиксации замка и еще более высокого качества труб
Запатентованная система смазки для производства труб без пятен смазки
Уменьшение ширины замка для экономия сырья до 3%
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Диаметры 100 - 1250 мм

Толщина металла 0.4 - 1.0 мм оцинкованная сталь

Электропитание 7.5 КВт/3 фазы /400 В/50 Гц (другие параметры по заявке)

Скорость подачи ленты Макс. 50 м/мин.

Разгрузка готовых труб 3 метровый приемный стол, включая устройства для контроля длины воздуховода

Системы отрезки Роликовый нож для автоматической отрезки воздуховодов нужной длины

Ширина ленты 137 мм оцинкованная сталь

Формирующие кольца литые алюминиевые кольца, для длительного срока службы и высокой точности 
диаметра (одно кольцо для каждого диаметра)

Базовая комплектация станка Основной привод с частотным преобразователем 
Пневматический привод прижимного ролика
Ручная система измерения длины
Панель управления на стойке с информационными сообщениями

Диаметры 80 - 2500 мм

Толщина металла 0.4 - 2.0 мм оцинкованная сталь
0.4 - 1.3 мм нержавеющая сталь
0.6 - 2.0 мм алюминий

Электропитание 22 КВт/3 фазы /400 В/50 Гц (другие параметры по запросу)

Скорость подачи ленты Макс. 65 м/мин. (скорость подачи полосы зависит от обрабатываемого материала)

Разгрузка готовых труб Стандартный приёмный стол; длина 3 м., с системой сброса
Опционально дополнительный стол для воздуховодов до 6 м.
Опционально - автоматический приемный стол для воздуховодов до 6 м 

Системы отрезки
Роликовый нож - плавная и бесшумная резка

Стандартный до 1.0 мм
Усиленный 1.1 - 1.5 мм
Облегченный - для диаметра 80 мм 
Установка для плазменной резки для металла толщиной 1.5 - 2.0 мм

Ширина полосы толщина 0.4 - 1,0 мм: 137 мм
толщина 1.1 - 1,3 мм: 140 мм
толщина 1.3 - 2,0 мм: 150 мм

Формирующие кольца литые алюминиевые кольца, для длительного срока службы и высокой точности диаметра, 
включая систему быстрого крепления (одно кольцо для каждого диаметра)

Базовая комплектация станка Основной привод с частотным преобразователем 
Мониторинг производительности 
Гидравлический привод подающего ролика 
Гидравлический привод прижимного ролика
Автоматическая система измерения длины
Приводной поворот станины
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Установка плазменной резки Florett 3000
Рабочая зона 1500 x 3000 мм

Макс. толщина материала 8.0 мм оцинкованная и мягкая сталь

Установка плазменной резки Cutlass
Рабочая зона 1500 x 3000 мм

Макс. толщина материала 8.0 мм оцинкованная и мягкая сталь

Установки шовной сварки Stitchwelder
1000 / 1270 / 1540 
Толщина материала 0.4 - 1.0 мм

Длина сварного шва 50 - 1000 мм
50 - 1270 мм
50 - 1540 мм

Автоматический вальцовочный станок AR 800
Диаметр 100 - 1000 мм

Макс. ширина заготовки 800 мм 
(в зависимости от толщины и ø)

Скорость резки 1200 штук в час

Станок криволинейного раскроя Delta 1500
Ширина листа 1500 мм

Толщина материала 0.4 - 1.0 мм

Скорость резки 2 м/мин - 8 м/мин
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Мощность сварки Максимум 55 КвА

Диапазон диаметров 75 - 1000 мм

Воздушное давление 6 бар

Ход электрода 10 - 60 мм

Глубина консоли 380 - 700 мм

Минимальный диаметр трубы 75 мм
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Толщина материала Макс. 1.2 мм

Длина валка 1280 мм

Рабочий диаметр 100 - 1000 мм

Вылет 400 мм
Длина хода Предварительный ход 52 мм

Рабочий ход 8.0 мм
Толщина материала 2 х 1.5 мм оцинкованная сталь

2 х 0.8 мм нержавеющая сталь
Воздушное давление 6 бар
Производительность 80 ходов в минуту
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Станок для производства ниппелей Fittingshaper 1250

Диаметры 125 - 1250 мм

Толщина материала 0.4 - 1.0 мм

Станок для сборки сегментных отводов, Beta 3
Диаметры 125 - 1000 мм

Толщина материала 0.4 - 1.25 мм

Скорость прокатки 80 м/мин.

Станок для сборки сегментных отводов, Combi T
Диаметры 125 - 1250 мм

Толщина материала 0.4 - 1.5 мм

Скорость прокатки 120 м/мин.

Толщина материала Макс. 1.7 мм

Длина консоли 250 мм

Диаметр 63 мм (Ролики)

Рабочие скорости 6 м/мин. или 12 м/мин.
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Длина сварочного шва  50 - 400 мм

Диаметр заготовок 100 - 400 мм

Толщина материала 0.3 - 1.0 мм

Нахлест 6.0 мм

Медная проволока 2.0 мм круглая

Скорость сварки  3 - 12 м/мин.

Длина сварочного шва 200 - 1540 мм
Размер свариваемой 
заготовки

Мин. 150 x 150 мм
Макс. 1000 x 1000 мм

Толщина материала 0.3 - 1.0 мм
Нахлест 6 или 8 мм
Медная проволока 2.0 мм круглая
Скорость сварки  3 - 12 м/мин.

Диаметр заготовок 80 - 315мм

Толщина материала 0.4 - 1.0 мм

Нахлест переменный

Медная проволока 2.0 мм круглая

Скорость сварки  2 - 9 м/мин.

Электропитание 3 x 400 в, 50 гц, 100 А

Рабочий вылет сварочной машины 60 - 250 мм

Диаметр заготовок 75 - 1000 мм

Толщина материала 0.3 - 1.0 мм

Нахлест переменный

Медная проволока 2.0 мм круглая

Скорость сварки  2 - 9 м/мин.
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Roval Roller 48 / 20

Максимальная ширина листа 1220 мм
Максимальная толщина металла 1 мм

Ovaliser 36 / 10

Размер заготовок 150 x 435 мм - 915 x 2650 мм
Макс. длина трубы 3000 мм

Roval Roller 48 / 20Ovaliser 36 / 10
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