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2 3 ■ Телефон по РФ 8 (800) 333-51-02    

 ■ Посетите наш магазин с демозалом

 ■ Онлайн-заказ на mossklad.ru   

 ■ Запрос по почте info@mossklad.ru
Полный перечень станков с описанием, фото и видео - на сайте mossklad.ru.

ООО «МОССКЛАД» продает станки для обработки металла 
и дерева, инструменты, строительное оборудование, 
сопутствующие принадлежности и расходные материалы 
и запчасти с 2006 года.

Главный офис ООО "МОССКЛАД": 125499, Россия,  Москва,  
Кронштадтский б-р,  д.35 Б,  офис  3107

Крупный склад станков, 
приезжайте и проверьте 
товар перед отгрузкой; не 
покупайте «кота в мешке»

Покажем в работе любой 
станок из наличия, выполним 
тестовые детали или 
операции

Подберем станки под 
изделия, которые хотите 
делать

Наши инженеры не 
оставят вас один на один с 
оборудованием в сложной 
ситуации

С 2006 года в одном юр.лице, 
100% «белая» компания; 
гарантия зачёта НДС

Организуем посещение 
производства, где используют 
интересующий Вас станок или 
аналог

ОГЛАВЛЕНИЕ О КОМПАНИИ МОССКЛАД

О компании МОССКЛАД  3
Станки лазерной резки  4-7
Станки гидроабразивной резки  8
Автоматические столы плазменного раскроя  9
Гибочные прессы  10-14
Гидравлические гильотины  15-17
Электромеханические гильотины  18-19
Четырехвалковые вальцы  20-21
Гидравличесикие Трехвалковые Вальцы  22
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СТАНКИ ЛАЗЕРНОЙ РЕЗКИ

Базовые модели

Модель Особенность

LF3015E эконом модель без электрического шкафа

LF3015LN модель с отдельным электрическим шкафом с кондиционером

LF3015CN High класс с отдельным электрическим шкафом с кондиционером

LF6015C модель High класса

LF6025C модель High класса

Модель Особенность

LF3015LNR базовая модель с труборезом

LF3015CNR High класс с труборезом

LF6025CR High класс с труборезом

Модели с труборезом

СТАНКИ ЛАЗЕРНОЙ РЕЗКИ

Модель Особенность

LF3015P High класс c защитной кабиной

LF3015GA High класс c защитной кабиной и сменным столом

LF3015GAR High класс с труборезом, сменным столом и защитной кабиной

LF4020GA High класс с защитной кабиной и сменным столом

LF6025G High класс с защитной кабиной и сменным столом

Модель Особенность

LF3015GCR High класс с труборезом и сменным столом

LF3015GC
High класс с отдельным электрическим шкафом с кондиционером и 
сменными столами

Модели со сменными столами

Модели с защитной кабиной

Кабина защищает оператора от излучения, 
внутри кабины есть камеры слежения.

Станки лазерной резки применяются для фигурной резки 
листового металла и труб с минимальным термическим 
воздействием.
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ЛАЗЕРНЫЕ ТРУБОРЕЗЫ СТАНКИ ЛАЗЕРНОЙ РЕЗКИ

 ■ Фокусное расстояние головки контролируется операционной системой. Не нужно 
настраивать регулировки вручную, что позволяет избежать ошибок или сбоев, 
вызванных ручным управлением.

 ■ Легкий и прочный алюминиевый портал третьего поколения для оси Х 
обеспечивает лазерным станкам высокую скорость работы, повышает 
эффективность оборудования и обеспечивает безупречное качество раскроя. 
Портал выполнен методом литья под давлением.

 ■ Русскоязычная система управления CypCut представляет собой систему 
программного обеспечения, которая включает в себя не только управление 
процессом лазерной резки, но и управление слоями, обработку изображений, 
настройку процесса резки, планировании траектории обработки, раскладку 
деталей, определение положения листа, моделирование процесса резки.

 ■ Лазерные труборезы применяются для более точной резки труб и профилей и при 
больших объемах производства

 ■ Все модели доступны в трех комплектациях: ручная, полуавтоматическая и 
полностью автоматическая загрузка труб

Регулируемые опоры

Система охлаждения источника и головки Лазерный источник IPG

Рабочий дисплей

Модель Диаметр трубы, мм Рабочая зона, мм

GKS 6016 T 160 6500х420

GKS 6024 T 240 6500x330

GKS 6028 T 280 6500x330

GKS 6036 T L 350 6000х360

GKS 9024 T 240 9500x330

GKS 9036 T L 350 9500x330
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СТАНКИ ГИДРОАБРАЗИВНОЙ РЕЗКИ

Модель
Точность 

позиционирования
Перемещение по 

оси X
Перемещение по 

оси Y

CLASSICA ± 0.05 мм 3400 мм 1800 мм

PRATICA ± 0.08 мм 1250 мм 1250 мм

SUPREMA ± 0.05 мм 3000 мм 8000 мм

Модель
Точность 

позиционирования
Перемещение по 

оси X
Перемещение по 

оси Y

ECONOMY TYPE ± 0.08 мм от 1000 до 8000 мм от 1000 до 3000 мм

CLASSIC TYPE ± 0.08 мм от 1000 до 8000 мм от 1000 до 3000 мм

HIGH-END TYPE ± 0.05 мм от 1000 до 8000 мм от 1000 до 3000 мм

Станки применяются там, где 
необходима разделительная 

резка металла

Стол плазменного 
раскроя

Механизм перемещения 
плазменного резака

АВТОМАТИЧЕСКИЕ СТОЛЫ ПЛАЗМЕННОГО РАСКРОЯ

Модель Рабочая зона, мм Рабочая скорость, м/мин

Станок плазменной резки 
1500x3000

3000x1500 до 20

Станок плазменной резки 
1500x6000

6000x1500 до 20

Станок плазменной резки 
2000x3000

3000x2000 до 20

Станок плазменной резки 
2000x6000

6000x2000 до 20

Станок плазменной резки 
2500x3000

3000x2500 до 20

Станок плазменной резки 
2500x6000

6000x2500 до 20

Резка с помощью воды, песка и высокого 
давления. Применяется там, где нужен чистый 
разрез без дополнительной обработки.
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ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИЕ ГИЛЬОТИНЫ

Модель Рабочая длина, мм Толщина металла, мм

SRGM 1100х6 1100 6

SRGM 1360х5 1360 5

SRGM 1560х5 1560 5

SRGM 2060х4 2060 4

SRGM 2560х4 2560 4

SRGM 3060х4 3060 4

SRGM-L1320 1320 2.5

SRGM-H 1360 1360 0.2-3

SRGM-H 1400 1400 0.2-3

SRGM-H 1560 1560 0.2-3

SRGM-H 2060 2060 0.2-3

SRGM-H 2560 2560 0.2-2.5

SRGM-H 3060 3060 0.2-2

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИЕ ГИЛЬОТИНЫ

Модель Рабочая длина, мм Толщина металла, мм

Q11 2x2000 2000 2

Q11 3x1300 1300 3

Q11 3x1500 1500 3

Q11 3x2050 2050 3

Q11 4x2500 2500 4

Q11 6x2000 2000 6

Q11 6x2500 2500 6

Q11 8x2000 2000 8

Q11 8x3200 3200 8

Q11 10x1500 1500 10

Модель Q11 3x1300 Рабочий стол Q11 3x1500 Редуктор Q11 3x1500
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГИЛЬОТИНЫ

Модель Рабочая длина, мм Усилие, т

QC12Y-4x2500 2500 4

QC12Y - 4x3200 3200 4

QC12Y - 4x4000 4000 4

QC12Y - 6x2500 2500 6

QC12Y - 6x3200 3200 6

QC12Y - 6x4000 4000 6

QC12Y - 8x2500 2500 8

QC12Y - 8x3200 3200 8

QC12Y - 8x4000 4000 8

QC12Y - 10x2500 2500 10

QC12Y - 10x3200 3200 10

QC12Y - 10x4000 4000 10

QC12Y - 12x2500 2500 12

QC12Y - 12x3200 3200 12

QC12Y - 12x4000 4000 12

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГИЛЬОТИНЫ

 ■ Цельносварная конструкция гильотины имеет повышенную жёсткость, что 
обеспечивает устойчивость к вибрации при работе. На станке установлена 
гидравлическая система, включающая в себя блок клапанов давления, блок 
клапанов синхронизации, блок клапанов подачи Bosch-Rexroth (Германия), 
масляной насос SUMITOMO (Япония);

 ■ Работает по принципу качающейся балки. В основе принципа движение верхней 
балки по дуге, что позволяет более точно резать металл, чем при движении прямо. 
Управление осуществляется контроллёром ESTUN E21S;

 ■ Для удобного размещения, позиционирования и перемещения заготовки на 
рабочем столе есть специальные шариковые вставки и теневая подсветка линии 
реза;

 ■ Для безопасной работы предусмотрены защитные решётки, которые закрывают 
прижимные цилиндры, и барьеры, ограничивающие доступ в опасную зону сзади.

Защитная решетка

Преобразователь частоты Редуктор заднего упора

Контроллер ESTUN E21S
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГИЛЬОТИНЫ

Модель Рабочая длина, мм Толщина металла, мм

EcoCut 2606 2600 6

EcoCut 3106 3100 6

EcoCut 3110 3100 10

EcoCut 3113 3100 13

ЧПУ CybTouch 8Вид сзади Двигатель

 ■ Гидравлические гильотины применяются для прямолинейной резки листового 
металла без термического воздействия

 ■ Подходят для ежедневной эксплуатации в тяжелых производственных условиях

 ■ Установлены качественные электрокомпоненты от Siemens и гидравлика 
Hoerbieger (Германия)

 ■ Доступно множество опций: доп. комплект ножей, угловой упор, задняя поддержка, 
увеличение передней поддержки (2 метра), лазерный указатель линии реза, защита 
пальцев

ГИБОЧНЫЕ ПРЕССЫ

Задний упор Вырез в стойках (зев) Контроллер Next 2D

Модель Рабочая длина, мм Усилие, т

BasicForm 2600x100 2600 100

BasicForm 3100x100 3100 100

BasicForm 3100x135 3100 135

BasicForm 3100x175 3100 175

AdvanceForm 1500x40 1500 40

AdvanceForm 2100x40 2100 40

AdvanceForm 2600x100 2600 100

AdvanceForm 2600x135 2600 135

AdvanceForm 3100x100 3100 100

AdvanceForm 3100x220 3100 220
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ГИБОЧНЫЕ ПРЕССЫ ГИБОЧНЫЕ ПРЕССЫ

Серия PBH

Модель Рабочая длина, мм Усилие, т Контроллер

PBH 30/1600 1600 30 E22 / Е300Р

PBH 40/2000 2000 40 E22 / Е300Р

PBH 40/2500 2500 40 E22 / Е300Р

PBH 63/2500 2500 63 E22 / Е300Р

PBH 63/3200 3200 63 E22 / Е300Р

PBH 80/2500 2500 80 E22 / Е300Р

PBH 100/3200 3200 100 E22 / Е300Р

PBH 125/2500 2500 125 E22 / Е300Р

PBH 125/3200 3200 125 E22 / Е300Р

PBH 125/4000 4000 125 E22 / Е300Р

PBH 160/3200 3200 160 E22 / Е300Р

PBH 160/4000 4000 160 E22 / Е300Р

PBH 200/3200 3200 200 E22 / Е300Р

PBH 200/4000 4000 200 E22 / Е300Р

 ■ Гибочный пресс применяется для изготовления изделий из листового металла 
методом гибки.

 ■ Контроллер E300P - это современная сенсорная панель управления с экраном 5.6".  
Поддерживает четыре оси: оси X, Y, R и C. Автоматический расчет положения блока 
в зависимости от угла гибки, материала, толщины и параметров пресс-формы. 
Автоматическая настройка нулевого положения для оси R. Система компенсации 
прогиба.

 ■ При помощи ползунов, расположенных на дополнительной штанге, можно быстро 
задать высоту подъема ножа и устанавливать границу переключения скорости 
подачи и рабочего хода пуансона.

 ■ Верхний инструмент (Пуансон) имеет тип крепления AMADA-Promecam. 
Нижний инструмент (Матрица) – это 4-х сторонняя многоручьевая матрица. 
Гидравлическая система Bosch-Rexroth.

Контроллер Е300P (Опция)

Система бомбирования Задний упор

Многоручьевая матрица и 
сегментный пуансон
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ГИБОЧНЫЕ ПРЕССЫ

Серия COMPACT

Система быстрого 
крепления верхнего 

инструмента

Стандартная матрица и 
пуансон

Система лазерной защиты 
пальцев оператора

 ■ Система ЧПУ CYBELEC CybTouch 8

 ■ Электронная синхронизация работы гидроцилиндров

 ■ 2 режима работы: ручной и автоматический.

Модель Рабочая длина, мм Усилие, т

COMPACT-2060 2100 60

COMPACT-2560 2600 60

COMPACT-31175 3100 175

COMPACT-31220 3100 220

COMPACT-41135 4100 135

COMPACT-41175 4100 175

COMPACT-41220 4100 220

T-образный паз на рабочем 
столе

Система бомбирования Контрллер ESA630

ГИБОЧНЫЕ ПРЕССЫ

Серия CNC-PBA

 ■ Контроллер ESA630 (Турция), управление по осям 4 + 1 : Y1+Y2+X+R + V

 ■ Пуансон имеет тип крепления AMADA-Promecam

 ■ Матрица – 4-х сторонняя многоручьевая матрица. ползуна 0.01 мм

Модель Рабочая длина, мм Усилие, т

CNC-PBA 100х2500 2500 100

CNC-PBA 100х3200 3200 100

CNC-PBA 125х3200 3200 125

CNC-PBA 160х3200 3200 160
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Модель Рабочая длина, мм
Толщина 

металла, мм
Диаметр валов, мм

CY4R-HHS 140-15/6.0 1600 6 140/140/120

CY4R-HHS 190-15/10.0 1600 10 190/170/150

CY4R-HHS 160-20/6.0 2100 6 160/140/120

CY4R-HHS 190-20/8.0 2100 8 190/170/150

CY4R-HHS 210-20/10 2100 10 210/190/170

CY4R-HHS 230-20/13 2100 13 230/210/190

CY4R-HHS 270-20/16 2100 16 270/250/210

CY4R-HHS 300-20/20 2100 20 300/270/210

CY4R-HHS 330-20/25 2100 25 330/300/240

CY4R-HHS 360-20/30 2100 30 360/330/250

CY4R-HHS 390-20/40 2100 40 390/360/300

CY4R-HHS 430-20/45 2100 45 430/390/330

CY4R-HHS 460-20/50 2100 50 460/420/360

CY4R-HHS 510-20/60 2100 60 510/460/390

CY4R-HHS 540-20/70 2100 70 540/510/440

ЧЕТЫРЕХВАЛКОВЫЕ ВАЛЬЦЫ ЧЕТЫРЕХВАЛКОВЫЕ ВАЛЬЦЫ

 ■ Вальцы применяются для изготовления цилиндрических или конусных заготовок 
из листового металла

 ■ В стандартной комплектации: устройство для гибки конусов, закаленные 
валы, цифровая индикация положения валов, выносная панель управления, 
двухскоростной двигатель;

 ■ Корпус выполнен из твердой стали и не деформируется при работе станка;

 ■ Автоматическая калибровка валов обеспечивает высокую точность работы и 
превосходное качество продукции;

 ■ Большое количество опций существенно расширяют возможности станка.

Контроллер

Боковая и верхняя (кран) поддержки 
(опция)

 Работа с заготовкой, лист 12 мм

Подающий стол (опция)
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Модель Рабочая длина, мм
Толщина 

металла, мм
Диаметр валов, мм

CY3R-HHS 160-20/6.0 2100 6.0 160/180

CY3R-HHS 190-20/8.0 2100 8.0 190/180

CY3R-HHS 210-20/10 2100 10.0 210/190

CY3R-HHS 230-20/13 2100 13.0 230/210

CY3R-HHS 270-20/16 2100 16.0 270/250

CY3R-HHS 300-20/20 2100 20.0 300/270

CY3R-HHS 330-20/25 2100 25.0 330/300

CY3R-HHS 360-20/30 2100 30.0 360/330

CY3R-HHS 390-20/40 2100 40.0 390/360

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ТРЕХВАЛКОВЫЕ ВАЛЬЦЫ

 ■ Вальцы оснащены гидравлическим позиционированием валов и устройством 
для гибки конусов

 ■ Система балансировки нижних валов обеспечивает их идеальную 
параллельность и высокое качество продукции

 ■ Гидравлическая откидная опора позволяет оператору легко снимать заготовки

Модель Рабочая длина, мм
Толщина 

металла, мм
Диаметр валов, мм

ST3 150-10/8 1050 7/8 150

 ST3 130-20/4 2050 3/4 130 

 ST3 190-20/7 2050 6/7 190 

 ST3 180-25/5 2550 4/5 180 

 ST3 200-30/5 3050 4/5 200 

 ST3 130-10/7 1050 6/7 130 

 ST3 170-10/9 1050 8/9 170 

 ST3 190-10/10 1050 9/10 190 

 ST3 130-15/6 1550 5/6 130 

 ST3 150-15/7 1550 6/7 150 

 ST3 170-15/8 1550 7/8 170 

 ST3 190-15/9 1550 8/9 190 

 ST3 150-20/5 2050 4/5 150 

 ST3 170-20/6 2050 5/6 170 

 ST3 220-20/8 2050 7/8 220 

 ST3 150-25/4 2550 3/4 150 

 ST3 190-25/6 2550 5/6 190 

 ST3 220-25/7 2550 6/7 220 

 ST3 160-30/3 3050 2/3 160 

 ST3 190-30/4 3050 3/4 190 

 ST3 220-30/6 3050 5/6 220 

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИЕ ТРЕХВАЛКОВЫЕ ВАЛЬЦЫ



Д
ля

 л
и

ст
а

Д
ля

 л
и

ст
а

С
ва

р
ка

С
ва

р
ка

К
ом

п
р

ес
со

р
ы

К
ом

п
р

ес
со

р
ы

П
р

оч
ее

П
р

оч
ее

Д
ля

 п
р

оф
и

ля

Д
ля

 п
р

оф
и

ля

То
ка

р
н

о-
ф

р
ез

ер
н

ы
й

 ц
ех

То
ка

р
н

о-
ф

р
ез

ер
н

ы
й

 ц
ех

24 25 ■ Телефон по РФ 8 (800) 333-51-02    

 ■ Посетите наш магазин с демозалом

 ■ Онлайн-заказ на mossklad.ru   

 ■ Запрос по почте info@mossklad.ru
Полный перечень станков с описанием, фото и видео - на сайте mossklad.ru.

Модель Рабочая длина, мм
Толщина 

металла, мм
Диаметр валов, мм

SME 110-10/5.0 1050 5.0 150

SME 110-12/4.0 1250 4.0 150

SME 110-15/3.5 1550 3.5 150

SME 110-20/3.0 2050 3.0 150

SME 120-12/4.5 1250 4.5 175

SME 130-10/5.5 1050 5.5 190

SME 130-15/4.5 1550 4.5 190

SME 130-20/4.0 2050 4.0 190

SME 140-12/5.5 1250 5.5 210

SME 140-20/4.5 2050 4.5 210

SM 70-15/1.2 1550 1.2 70

SM 75-12/2.0 1250 2.0 75 

SM 90-10/3.3 1050 3.3 90 

SM 90-12/3.0 1256 3.0 90 

SM 70-10/1.8 1050 1.8 70 

SM 90-15/2.5 1550 2.5 90 

SM 95-20/1.8 2050 1.8 95 

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИЕ ТРЕХВАЛКОВЫЕ ВАЛЬЦЫ ПРОМЫШЛЕННЫЕ ЗИГОВОЧНЫЕ МАШИНЫ

Ролики с упорной 
пластиной

Электрошкаф Гидравлический прижим 
верхнего ролика у 

моделей "H"

 ■ Зиговочные машины используются для обработки концов труб, изготовленных из 
листового металла, под различные технологические нужды

 ■ Выносная стойка управления с педалями для левого и правого вращения

 ■ В комплект поставки входят три пары роликов и упорная пластина

Модель Вылет роликов, мм Толщина металла, мм

BM 250 500 (330+170) 2.5

BMН 250 с гидроприжимом 500 (330+170) 2.5

BM 400 500 (330+170) 4

BMН 400 с гидроприжимом 500 (330+170) 4

BMН 250 BMН 400
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ПРОФИЛЕГИБЫ

Модель

Размер трубы/ 
мин.диаметр гибки, 

мм

Размер полосы/ 
мин. диаметр гибки, 

мм

Размер прямоуг. 
профиля/ мин. 

диаметр гибки,мм

PRO 30 Ø 60х2 / 900 80х15 / 900 50х30х3 / 700

PRO40 Ø 70х2 / 1200 120х15 / 750 50х40х3 / 850

PRO 50
Ø 60х2 / 1000

Ø 15х1 /350
80х15 / 600 60х30х3 / -

PRO 55
Ø 25х1.5 / 200 
Ø 60х2 / 800 
Ø 70х2 / 1600

50х5 / 200 
80х16 / 400 
80х20 / 1200

30х15х1.5 / 300 
60х30х2.5 / 2000 
80х30х3 / 6000

PRO 60
Ø 25х1.5 / 200 
Ø 60х2 / 800 
Ø 70х2 / 1600

50х5 / 200 
80х16 / 400 
80х20 / 1200

30х15х1.5 / 300 
60х30х2.5 / 2000 
80х30х3 / 6000

PRO 80
Ø 40х2 / 400 
Ø 100х2 / 2400 
Ø 100х3 / 3000

50х10 / 260 
80х20 / 400 
120х30 / 600

50х25х2 / 600 
80х40х5 / 2000 
100х40х3.2/3000

PRO 100
Ø 50х2 / 600 
Ø 120х2 / 2000 
Ø 140х3 / 3000

60х10 / 400 
100х40 / 500 
200х35 / 1000

40х20х2 / 500 
100х50х5 / 3000 
140х40х3 / 4000

PRO 120
Ø 50х2 / 600 
Ø 160х4 / 3000

200х50 / 1000 140х50х5 / -

PRO 170 Ø 170х6 / 1500 260х40 / 1300 140х70х5 / -

PRO 240 Ø 220х8 / 2500 350х50 / 900 200х75х8 / -

PRO 300 Ø 320х10 / 4200 450х70 / 1000 300х100х8 / -

ПРОФИЛЕГИБЫ

PRO 55

PRO 120

PRO 30 PRO 50PRO 40

PRO 100

PRO 80PRO 60

PRO 180

PRO 240 PRO 300

Профилегибы применяются для изготовления круглых, 
радиусных и спиральных заготовок из различных профилей
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Патрон с заготовкой Задняя бабка УЦИ

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ТОКАРНЫЕ СТАНКИ

Серия LC

 ■ Станки позволяют нарезать метрические, дюймовые, модульные и питчевые резьбы

 ■ Задняя бабка с пинолью позволяет обрабатывать заготовки осевым инструментом

 ■ 2-х осевое УЦИ (бренд SINO)

 ■ Универсальные токарные станки характеризуются богатой комплектацией 
в базовой версии, крупными габаритами с напольной установкой, а также 
расстоянием между центрами (РМЦ) от 750 мм и более

 ■ Незаменимый инструмент для заготовительного производства

Модель Макс. диаметр 
заготовки, мм

Макс. длина 
заготовки, мм

LC500B/1000 с УЦИ и конусной линейкой 500 1000

LC500B/1500 с УЦИ 500 1500

LC500B/2000 с УЦИ 500 2000

LC660B/2000 (9 кВт) с УЦИ и конусной линейкой 660 2000

LC660B/3000 (9 кВт) с УЦИ и конусной линейкой 660 3000

LC660C/3000 (9 кВт) с УЦИ и конусной линейкой 660 3000

Модель Макс. диаметр  
заготовки, мм

Макс. длина 
заготовки, мм

ML 320x1000 320 мм 1000

GH-1440B с УЦИ 360 мм 1000

LC41/1000 410 мм 1000

TU500B/1000 с УЦИ 560 мм 1000

TU500B/1500 с УЦИ 560 мм 1500

Комплект инструмента для 
ML 320x1000

Задняя бабка TU500B/1000 УЦИ TU500B/1000

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ТОКАРНЫЕ СТАНКИ

ML 320x1000TU500B/1000 с УЦИ
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Модель Макс. диаметр  
заготовки, мм

Макс. длина 
заготовки, мм

CDE6250A/1000 500 1000

СDS6250B/1500 500 1500

СDS6250B/2000 500 2000

СDS6266B/2000 (11 кВт) с УЦИ и конусной линейкой 660 2000

СDS6266B/3000 (11 кВт) с УЦИ и конусной линейкой 660 3000

СDS6266C/3000 (11 кВт) с УЦИ и конусной линейкой 660 3000

Работа на станке УЦИ (стандартная 
комплектация)

Патрон токарника

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ТОКАРНЫЕ СТАНКИ ТЯЖЕЛЫЕ ТОКАРНЫЕ СТАНКИ

 ■ Тяжелые универсальные токарные станки предназначены для токарной обработки 
крупногабаритных деталей. 

 ■ Отличительная особенность – это высокая мощность привода, жесткость станка

 ■ Станки позволяют нарезать метрические, дюймовые, модульные и питчевые 
резьбы

 ■ Станки имеют чугунную, цельнолитую станину. Закаленные, упрочненные и 
отшлифованные направляющие обеспечивают профессиональную обработку и 
надежную стабильную работу ■ Большое количество дополнительных опций позволяют значительно увеличить 

функционал универсального токарного станка.

Модель Макс. диаметр 
заготовки, мм

Макс. длина 
заготовки, мм

СW6263E/5000 630 от 1000 до 8000

СW6280E/5000 800 от 1000 до 6000

СW62100E/5000 1000 от 1500 до 8000

СW61100М/5000 1000 от 1500 до 8000

СW61125М/5000 1250 от 1500 до 8000

СW61140М/5000 1400 от 1500 до 8000

СW61160М/5000 1600 от 1500 до 8000

CW61200M/5000 2000 от 3000 до 8000
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Модель Макс. диаметр  
заготовки, мм

Макс. длина 
заготовки, мм

CK6136/750 360 750

CK6136/1000 360 1000

CK6140/750 400 750

CK6140/1000 400 1000

CK6150/750 500 750

CK6150/1000 500 1000

CK6150/1500 500 1500

CK560/1000 500 950 / 1100

CK560/1500 500 1680 / 1480

ТОКАРНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ, С ПЛОСКОЙ СТАНИНОЙ

Процесс точения детали 
(сферы)

Опция: 6-позиционный 
резцедержатель

Контроллер Siemens 808D

ТОКАРНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ, С ПЛОСКОЙ СТАНИНОЙ

Модель Макс. диаметр 
заготовки, мм

Макс. длина 
заготовки, мм

CKE6150Z/750 500 750

CKE6156Z/750 560 750

CKE6166Z/750 660 750

CKE6163Z/1000 630 1000

CKE6180Z/1000 800 1000

CKE61100M 520 от 1500 до 8000

CKE61125M 640 от 1500 до 8000

Механическая задняя бабка ЧПУ Fanuc 0i-mate TD Сменщик инструмента

 ■ Контроллер ЧПУ управляет станком (смена инструмента, изменение скорости 
оборотов шпинделя, перемещение), благодаря чему токарная обработка 
выполняется в автоматическом режиме.
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ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ТОКАРНЫЕ ЦЕНТРЫ С НАКЛОННОЙ СТАНИНОЙ

Модель Макс. диаметр 
заготовки, мм

Макс. длина 
заготовки, мм

CLS-20 500 450

DL20M/600 400 600 

DL25M/1000 520 1000 

DL30M 625 1000 

DL32M/1000 680 1000 

DL40M/1000 900 1000 

DL20MH/500 440 500 

DL25MH/1000 520 1000 

DL30MH/1000 625 1000 

DL32MH/1000 680 1000 

DT30H 480 500 

DT40H 580 555 / 1055 

DT50H 680 555 / 1055 

ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ФРЕЗЕРНЫЕ ЦЕНТРЫ

Модель Ход по осям X/Y/Z, мм Мощность двигателя, кВт

VDLS 850 860/510/560 7.5/11

VDLS 1000 1040/580/620 11/15

VDLS 1200 1220/620/685 11/15

VDLS 1300 1290/580/620 7.5/11

VDLS 1000 1040/580/620 11/15 

VDF 850A 860/510/560 7.5 / 11 

VDF 1200 1220/620/685 11/15 

VDF 1500 1560/830/790 15/18,5 

VDF 1800 1880/830/790 15/18,5 

5-осевой VDW 50 500/450/400 7.5/13 

5-осевой VDU 650 650/650/500 7.5/15 

Гравировальный DX 500J 550/400/220 4 

VDF 1200 5-осевой VDU650

 ■ Обрабатывающие центры - это станки с ЧПУ, способные выполнять комплексную 
обработку заготовок различными способами - точением, фрезерованием и др.

 ■ Для выполнения двух и более процессов обработки центры оснащаются  
магазинами на 15-30 инструментов и автоматической сменой инструмента
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ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ФРЕЗЕРНЫЕ ЦЕНТРЫ

Модель Ход по осям X/Y/Z Мощность двигателя, кВт

Горизонтальный MDH40P 630 / 620 / 710 7,5 / 11 

Горизонтальный MDH50 780 / 750 / 800 18,5 / 22 

Горизонтальный MDH65 1050 / 900 / 900 (или 800) 18,5 / 22 

Горизонтальный MDH80 1400 / 1100 / 1050 25 / 30 

Горизонтальный MDH100S 1400 / 1100 / 1000 25 / 30 

Горизонтальный MDH125 1700 / 1400 / 1240 37 / 55 

Портальный DGM1320 2100/1620/800 15 / 18.5

Портальный DGM1620 2100/1920/800 15 / 18,5

Система смены паллет 
(у горизонтальных)

Т-образная станина 
(у горизонтальных)

Патрон

Горизонтальные  
и портальные  

фрезерные центры DMTG

УНИВЕРСАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ

Модель Мощность двигателя, кВт Размер стола, мм

FFH1 0.85 / 1.5 800x240

FHU3 3 1370x320

FHU4A 4 / 5.5 1600x360

FHU5A 7.5 500х2000

Мотор FHU4A Панель управления FHU4A Опция - делительная  
голова для FHU4A

 ■ Универсально-фрезерные станки применяются для механической обработки 
резанием плоскостей и пазов

 ■ Позволяют осуществить горизонтальное и вертикальное фрезерование, а также 
фрезерование под разным углом
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ВЕРТИКАЛЬНО-СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Модель Скорость вращения,  
об/мин

Макс. диаметр  
сверления, мм

Z 5025 100 - 2900 25 

Z 5035 75 - 2500 35 

Z 5040 42 - 2 050 40 

Z 5050 42 - 2050 50 

Z 5140 A / Z 5140 B 32 - 1 400 40 

Z 5150 A / Z 5150 B 32 - 1 400 50 

Z5163B 40 - 570 63 

Z 5180 B 40 - 570 80 

Z5163BZ 5050

Панель управления Z 5040 Индикатор глубины 
сверления Z 5040

Ручка подачи пиноли Z 5040

РАДИАЛЬНО-СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Модель Скорость вращения,  
об/мин

Макс. диаметр  
сверления, мм

FR 5016 25 - 2000 50

FR 6320 20 - 1600 63

FR 8025 16 - 1250 80

FR 30100 8 - 1000 100

FR 30125 6.3 - 800 125

Панель подачи питания Панель управления Рычаги коробки передач

 ■ Радиально-сверлильные станки применяют для создания отверстий, 
развертывания, зенкования, обработки фасок, нарезания резьбы в заготовках 
крупного размера

 ■ Особенность этого оборудования в том, что сверлильная головка со шпинделем 
перемещается в радиальном направлении по рукаву и двигается вокруг колонны
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ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

Модель Размер шлифовального круга, мм Размер стола, мм

SGA2550AHD 200 x 20 x 31.75 250x500

SGA3063AHD 350 x 40 x 127 305x635

SGA30100AHD 350 x 40 x 127 305x1020

SGA4080AHD 350 x 40 x 127 406x813

SGA40100AHD 350 x 40 x 127 406x1020

SG60160SD 500 x 75 x 305 610х1600

SG80160SD 500 x 75 x 305 810х1600

SG2050AHD 200 х 20 х 31.75 200x460

Шлифование заготовки Панель управления 
SGA3063AHD

Штурвалы для ручной 
подачи

КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

Модель Расстояние между 
центрами, мм Диаметр шлифования, мм

 M 1332 с РМЦ 1000 1000 / 1500 8-320 (O.D)

 M 1350 с РМЦ 1500 1500 / 2000 / 3000 / 4000 25-500 (O.D)

 M 1363 с РМЦ 2000 2000  / 3000 / 4000 / 5000 30-630 (O.D)

 MQ 1380A с РМЦ 3000 3000 / 4000 / 5000 50-800 (O.D)

 MW1420 с РМЦ 500 500 / 750 мм 5-200 

 M1432B с РМЦ 1000 1000 / 1500 мм 8-320 

 M1450 с РМЦ 1500 1500 / 2000 / 3000 мм 25-500 мм

 M1463 с РМЦ 3000 3000 / 4000 / 5000 мм 30-630 мм

 ■ Круглошлифовальные станки предназначены для шлифования цилиндрических, 
конических и торцевых внутренних и наружных поверхностей заготовок

 ■ Принцип работы круглошлифовального станка заключается в следующем: 
заготовка, установленная в центрах или в патроне, вместе со столом совершает 
возвратно-поступательное движение, в то время как шлифовальный круг 
осуществляет поперечное перемещение на глубину реза

 ■ Таким образом, с помощью круглошлифовального станка можно легко 
обрабатывать валы, втулки, фланцы, крышки и т.д.

 ■ Плоскошлифовальные станки предназначены для обработки плоских 
поверхностей абразивом (периферией или торцом шлифовального круга)
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ЭЛЕКТРОЭРОЗИОННЫЕ СТАНКИ

Модель Размер стола, мм Нагрузка, кг Толщина 
заготовки, мм

DK7732 680x440 400 400-500 

DK7735 740x470 450 500 

DK7740 760x540 600 400-500 

DK7745 810x570 750 400-500 

DK7750 1147x655 800 600-800 

DK7763 1380x800 2000 600-800 

DK7780 1600x1000 1500 400-800 

DK77100 1820x1180 4000 1000 

DK77120 1340x2000 7000 600-1000 

 ■ Электроэрозионные станки используют на предприятиях, где требуется 
качественная обработка металлов, которую трудно выполнить механически. К 
таким материалам относятся: нержавеющая сталь, графит, вольфрам. Толщина 
обработки металлов может составлять до 800 мм

 ■ Главным условием электроэрозионной обработки является электропроводность, 
технические параметры металлов значения не имеют

 ■ Изготовление деталей осуществляется с помощью многоразовой молибденовой 
проволоки-электрода диаметром 0.25 мм

РАСТОЧНЫЕ СТАНКИ

 ■ Расточные станки – это металлорежущие станки, которые применяются для 
универсальной обработки крупных корпусных деталей. На расточном станке 
можно выполнять растачивание, сверление, зенкерование, нарезание внутренней 
и наружной резьб, обтачивание цилиндрических поверхностей, подрезку торцов, 
цилиндрическое и торцовое фрезерование. Особенностью оборудования является 
горизонтальный или вертикальный шпиндель, который совершает осевую подачу

 ■ Перемещение по 6-ти осям (X, Y, Z, W, U и B)

 ■ Максимальный вес обрабатываемого изделия - 5000 кг

 ■ Для растачивания отверстий большого диаметра предусмотрена планшайба 
диаметром 600 мм

Модель Диаметр шпинделя, мм Размер стола, мм

TPX 6111 110 1100x960

TPX 6111/2 110 1100x960

TPX 6111/3 110 1250x1100

TPX 6113 130 1600х1400

TPX 6113/2 130 1800х1600
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ОДНОСТОЕЧНЫЕ ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ

Модель
Резка трубы  
под 90°, мм

Резка прямоугольного 
профиля под 90, мм

Полуавтомат PSM 220 / 330 DM 220 220 х 330 

Полуавтомат PSM 280 280 140 х 300 

Полуавтомат PSM 300 300 220 х 470 

Полуавтомат PSM 350 U 350 210 х 400 

Полуавтомат PSM 350 M 350 350 х 460 

Полуавтомат PSM 420/600 M 420 420 х 600 

Полуавтомат PSM 440/700 DM 440 440×700 

Автомат PAR 280 280 140 х 300 

Автомат PAR 300 M 300 220 х 330 

Автомат PAR 280 PLC 280 150 х 290 

Автомат PAB PAR 350 PLC 350 200 х 400 

Автомат HSP 300 300 250 х 300 

Автомат PAR 350 U 350 350 х 460 

Автомат PAR 350 U 350 350 х 460 

 ДВУХСТОЕЧНЫЕ ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ

Модель Резка трубы под 90°, мм
Резка прямоугольного 

профиля под 90, мм

Полуавтомат CSM 400 400 400 х 490 

Полуавтомат CSM 550 550 550 х 600 

Полуавтомат CSM 550 SC 550 550 х 600 

Полуавтомат CSM 550/800 550 550 х 550 

Полуавтомат CSM 800/900 800 800 х 900 

Полуавтомат CSM 1200/1300 1200 1200 х 1300 

Полуавтомат CSM 1200/2000 1200 1200 х 2000 

Автомат CAR 400 400 400 х 450

Автомат CAB 550 PLC 550 550 х 550

Автомат HSC 460 460 500 х 460

Автомат HSP 300 300 250 х 300

Автомат HSC 460 ALU 460 460 х 500

 ■ Ленточнопильные станки широко применяются для резки металлических 
профилей, труб, прутков и т.д. С помощью специальных зажимных приспособлений 
ленточные пилы с легкостью выполняют пакетную резку

 ■ Горизонтальная пильная рама у двухстоечных пил перемещается по двум 
вертикальным стойкам, благодаря чему образуется жесткий замкнутый контур

 ■ Это позволяет выполнять на данном оборудовании чистый рез с высокой точностью 
и стабильностью. Используются на серийных производствах, обеспечивая высокую 
производительность
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ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ MACC

Модель
Резка трубы под 

90°, мм
Резка прямоугольного 

профиля под 90, мм

Автомат одностоечный S-301 MS 230 300 х 170 

Автомат одностоечный S-320 MS 230 300 х 170 

Автомат одностоечный S-411 MS 300 200 х 400 

Автомат одностоечный S 420 DI 400 400 x 550 

Автомат одностоечный S 650 DI 460 620 х 450 

Автомат одностоечный S-285 MS 220 250 х 155 

Автомат одностоечный S-330 MS 260 220 х 330 

Автомат одностоечный S-335 MS 260 220 х 330 

Автомат одностоечный S-391 АV 300 300 х 320

Автомат одностоечный S-410 A 410 410 х 410

Полуавтомат двухстоечный S 700 500 700 х 500

Полуавтомат двухстоечный S 700 DI 525 700 х 515

Полуавтомат двухстоечный S 702 GA 550 550 х 700

S-335 MS S 702 GAS-335 MS

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ ДВУХСТОЕЧНЫЕ ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ

Модель Резка трубы под 90°, мм
Резка прямоугольного 

профиля под 90, мм

G4220 200 200х200

G4230 300 300х300

GL4250 500 500х500

G4230Z с поворотной рамой 300 320х300

G4235Z с поворотной рамой 350 380х350

G4250Z с поворотной рамой 500 600х500

Панель управления G4220 Вспомогательный стол с 
роликом подачи

Станочный светильник

 ■ Регулировка скорости двигателя осуществляется с помощью ступенчатого шкива;

 ■ Натяжение полотна осуществляется с помощью динамометрического ключа с 
тензометром, это позволяет контролировать правильное натяжение полотна;
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ОТРЕЗНЫЕ ПИЛЫ ПО МЕТАЛЛУ

Модель
Резка трубы 
под 90°, мм

Резка квадратного 
профиля под 90°, мм

Резка прямоугольного 
профиля под 90°, мм

Абразивная TV300 100 90 140 х 80

Абразивная TV350 120 108 140 х 90

 Абразивная TV400 130 120 170 х 100

Маятниковая К225 65 70x45 55x55 

Маятниковая NEW250 70 95х55 70х70 

Маятниковая TRS275 80 100х70 80х80 

Маятниковая NEW300 100 140x70 90x90 

Маятниковая NEW315 
EDV

90 120x70 85x85 

Маятниковая NEW350 110 120x80 100x100 

Маятниковая NEW350 
S полуавтомат

110 120x80 100x100 

TV400 TRS275

Модель
Резка трубы 
под 90°, мм

Резка квадратного 
профиля под 90°, мм

Резка прямоугольного 
профиля под 90°, мм

NTM 315 ручной 100 90 135 х 80 

NTS 350 полуавтомат 120 100 170 х 100 

NTS 315 полуавтомат 100 90 135 х 80 

NTM 350 ручной 120 100 170 x 90 

NTM 350S полуавтомат 120 100 170 x 90 

NTS 370 полуавтомат 130 120 170 х 100 

По алюминию  
TA-400 ручной

140 110 180х100

По алюминию  
TA-400A автомат

140 110 180х100

NTА 315 автомат 100 90 120х80

NTA 370 автомат 130 120 170х100

NTA 370 G автомат 120 110 100х120

Автоматическая 
линия NEWLINE 350

100 80 60х80

ОТРЕЗНЫЕ ПИЛЫ ПО МЕТАЛЛУ

 NTM 315 NTA 370 G

 ■ Отрезные станки по металлу – это промышленные дисковые пилы, 
предназначенные для резки различного металлопроката

 ■ Такие пилы являются оптимальным решением для резки труб, квадратных и 
прямоугольных профилей, а также прутков, швеллеров, уголков и других заготовок

 ■ В каталоге представлены отрезные пилы для обработки различных металлов: стали, 
нержавеющей стали, алюминия, черных и цветных металлов
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ОТРЕЗНЫЕ ПИЛЫ ПО МЕТАЛЛУ

Модель
Резка трубы 
под 90°, мм

Резка квадратного 
профиля под 90°, мм

Резка прямоугольного 
профиля под 90°, мм

Абразивная TV300 100 80 80х140

Абразивная TV350 120 80 80х120

Абразивная TV400 140 90 90х120

Маятниковая CS 250 80 70 80 x 50

Маятниковая  CS 275 70 - 90х45

Маятниковая CS 315 100 - 140х90

Маятниковая CS 350 120 110 140 x 110

TV300 CS 350

Двигатель TV350 Панель управления TV350 Абразивный диск TV350

 ■ Маятниковые пилы – самый распространенный тип дисковых отрезных станков по 
металлу. Режущий диск установлен на вертикально подвешенном маятнике, распил 
заготовки осуществляется за счёт возвратно-поступательных движений.

МАРКИРАТОРЫ

Модель Мощность, ватт Рабочая зона, мм

Настольный лазерный маркиратор FABTEC от 20 до 200 110х110

Ручной лазерный маркиратор FABTEC  от 20 до 100 110х110

Лазерный маркиратор в кабине FABTEC от 20 до 200 100х100

Лазерный маркиратор с рабочим столом FABTEC от 20 до 100 110х110

Лазерный маркиратор GWEIKE LF20 MAX 20 110х100

Ударно-точечный маркиратор FlexMark  
(со стойкой/без)

- 120х160 / 60х30

Ударно-точечный маркиратор TECHNOMARK 
EASY CONNECT (со стойкой/ без)

- 60х30 / 120х60

 ■ Маркираторы предназначены для маркировки твёрдых поверхностей готовой 
продукции

 ■ Ударно-точечная маркировка представляет собой нанесение карбидным 
пуансоном точек в виде сферических углублений непосредственно на поверхность 
детали из металла или другого твёрдого материала

 ■ Лазерная маркировка - способ нанесения графической и текстовой информации за 
счет термовоздействия на заготовки из металла
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СВАРОЧНЫЕ ВРАЩАТЕЛИ

Модель Скорость вращения Грузоподъемность, кг

 NHTR 1000 80-1600 мм/мин 1000

 NHTR 3000 80-1500 мм/мин 3000

 NHTR 6000 50 - 2000 мм/мин 6000

 HGK-2 6-60 об/мин 2000

 HGK-5 6-60 об/мин 5000

 HGK-10 6-60 об/мин 10000

 HGK-20 6-60 об/мин 20000

 HGZ-5 6-60 об/мин 5000

 HGZ-10 6-60 об/мин 10000

 HGZ-20 6-60 об/мин 20000

 HGZ-40 6-60 об/мин 40000

 HGZ-60 6-60 об/мин 60000

 HGZ-80 6-60 об/мин 80000

 HGZ-100 6-60 об/мин 100000

Серия HGZ NHTR 6000

СВАРОЧНЫЕ ПОЗИЦИОНЕРЫ

Модель Рабочая длина, мм Усилие, т

BY-100 100 кг 345 мм

BY-100 T 100 кг 345 мм

CNC-100 100 кг 400 мм

BY-300 300 кг 450 мм

CNC-300 300 кг 500 мм

BY-600 600 кг 650 мм

BY-1200 1200 кг 1200 мм

BY-3000 3000 кг 1400 мм

BY-5000 5000 кг 1500 мм

BY-6000 6000 кг 1500 мм

BY-8000 8000 кг 1800 мм

BY-10000 10000 кг 2000 мм

 ■ Сварочные позиционеры применяются для вращения свариваемого изделия при 
механизированной или ручной сварке кольцевых швов

 ■ Сварочный позиционер представляет собой стол с системой наклона вперед-назад 
и системой поворота

 ■ Планшайба имеет Т-образные прорези для фиксации заготовки
 ■ Вращатели применяются для установки и обработки цилиндрических объектов.
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СВАРОЧНЫЕ КОЛОННЫ

Модель Рабочая длина, мм Высота от пола до
платформы, мм

Сварочная колонна 2х2 500 - 2000 500 - 2000

Сварочная колонна 3х3 500 - 3000 500 - 3000

Сварочная колонна 4х4 500 - 4000 500 - 4000

Сварочная колонна 5х5 500 - 5000 500 - 5000

Сварочная станция с 
флюсом

Камера на сварочном 
блоке с флюсом

Экран на который выводится 
изображение с камеры

Сварочный робот в действии Процесс сварки Комплектующие

Модель Нагрузка, кг Досягаемость, мм

Сварочный робот AR14+ до 10 1440

Сварочный робот AR18+ до 8 1800

Сварочный робот AR20+ до 6 2010

Универсальный робот AR0907H до 7 960

Универсальный робот AR1410H до 10 1440

Универсальный робот AR1730H до 30 1715

Универсальный робот AR1820H до 20 1830

СВАРОЧНЫЕ И УНИВЕРСАЛЬНЫЕ РОБОТЫ

Сварочный 
AR14+

Универсальный 
AR1730H

 ■ Сварочные колонны применяются для автоматизации процессов сварки 
крупногабаритных деталей на производстве.

 ■  Сварочные роботы применяются для автоматизации процесса сварки, 
обеспечивают высокую производительность и качество сварочного шва
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 СВАРОЧНЫЕ СТОЛЫ

Модель Рабочая зона, мм Система

Слесарно-сборочный стол POWER от 1000х1000 до 2000х1200 D16

Сварочный стол ST1/35 из сэндвич 
панелей

от 1400x900 до 2980x148 D28

Пятисторонний 3D стол ST5/35
от 1400x900х200 до 

2950x1450х200
D28

Подъемные SST от 1400х900 до 2980х1480 D28

Подъемные пятисторонние SSTW от 1450x950 до 2950x1450 D28

Пятисторонний 
3D стол ST5/35

FERROX 
POWER 2*1.2

Сварочный стол под Ваше 
индивидуальное ТЗ

Пятисторонний 3D стол 
ST5/35S, D28

Линейная разметка 
100х100мм (D28 мм)

МОНТАЖНЫЕ СТОЛЫ

Модель Рабочая зона, мм Система

Подъемные SMT от 1400х900 до 2980х1480 Без отверстий

Cлесарно-сборочные столы SMS от 700x700 до 1400x2000 D16

Слесарно-монтажный стол SS8-2d 800х1200 D16

Стол слесарный SLS6 1400х1200 Без отверстий

Монтажные SMT от 1400х900 до 2980х1480 Без отверстий

Подъемный  
SMT 75-105/12L

SMS8 0.7*1.4

Виброопора SMS8 Спец. заказ - стол со 
столешницей толщиной 20мм

Стол слесарный SLS6

 ■ Сварочные столы предназначены для сборки и сварки металлоконструкций.  ■ Монтажные столы предназначены для точной сборки конструкций из любых 
материалов.
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СТАЦИОНАРНЫЕ СВАРОЧНО-СБОРОЧНЫЕ СТОЛЫ

Модель Рабочая зона, мм Система

Чугунный 1.5*1*0.1 1500x1000x100 D16 / D28

Чугунный 1.5*1.5*0.1 1500x1500x100 D16 / D28

Чугунный 2*1*0.1 2000x1000x100 D16 / D28

Чугунный 2.4*1.2*0.1 2400х1200х100 D16 / D28

Чугунный 3*1.5*0.1 3000x1500x100 D16 / D28

Чугунный 4*2*0.1 4000х2000х100 D16 / D28

Стальной 1.5*1*0.1 (азотированный) 1500x1000x100 D16 / D28

Стальной 1.5*1.5*0.1 (азотированный) 1500x1500x100 D16 / D28

Стальной 2*1*0.1 (азотированный) 2000x1000x100 D16 / D28

Стальной 2.4*1.2*0.1 (азотированный) 2400х1200х100 D16 / D28

Стальной 3*1.5*0.1 (азотированный) 3000x1500x100 D16 / D28

Стальной 4*2*0.1 (азотированный) 4000х2000х100 D16 / D28

Чугунные столы

Стальные  
азотированные столы

АППАРАТЫ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ

Модель Мощность, кВА Вылет плеч, мм

BSM 216 RF S2 15 550

BSM 216 RF S2 с плечами 700 мм 
(нижнее уменьшенное)

15 700

BSM 221 RF S2 20 550/700

BSP 216 RF PX1700ECO 15 до 700 мм

BSP 216 RF S2 15 550/700

BSP 216 RF PX1700ECO с плечами 
700 мм (нижнее уменьшенное)

15 700

BSP 221 RF PX1700ECO 20 700

BSP 226 RF PX1700ECO 25 700

BSP 236 RF PX1700ECO 35 700

BSP 136 INVERTER  
PX1700PRO MFDC

55 400-800

PBP 126 PX1700ECO 25 400/600/800

PBP 136 PX1700ECO 35 400/600/800

PBP 151 PX1700ECO 50 400/600/800

Серия BSP Серия BSM Серия PBP

 ■ Предназначены сварки металлоконструкций. На столах не остается окалина и 
сварочные брызги.

 ■ Контактная сварка — процесс образования неразъёмного сварного соединения 
путём нагрева металла проходящим через него электрическим током и 
пластической деформации зоны соединения под действием сжимающего усилия
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АППАРАТЫ ЛАЗЕРНОЙ СВАРКИ

Модель Мощность, Вт Лазерный  источник

Аппарат 3в1 (сварка, резка, 
очистка)

1000 / 1500 / 2000 JPT (Raycus опционально)

Аппарат лазерной сварки 1000 / 1500 / 2000 Raycus(JPT/IPG опционально)

Аппарат лазерной очистки 1000 / 1500 / 2000 JPT (Raycus опционально)

 ■ Аппараты предназначены для сварки тонких металлов. Скорость сварки в 5 раз 
выше традиционных сварочных аппаратов (TIG, MIG, MAG).

 ■ Сварочные аппараты 3 в 1 поддерживают лазерную сварку, резку и очистку. Имеет 
свободное переключение рабочего режима. 

 ■ Некоторые модели имеют механизм подачи проволоки.

Удобная панель управления Автоматы подачи питания Сварочный пистолет и 
кабель заземления

АППАРАТЫ ЛАЗЕРНОЙ СВАРКИ

Модель Мощность, Вт Толщина металла, мм

Аппарат 3 в 1 LCW1000 II  
IPG 

1000 0.5 - 3

Аппарат 3 в 1 LCW1500 II  
IPG 

1500 0.5 - 5

Аппарат 3 в 1 LCW2000 II  
IPG

2000 0.5 - 7

Аппарат лазерной сварки 
LW1000H II 1кВт Raycus

1000 0.5 - 5

Аппарат лазерной сварки 
LW1500H II 1.5кВт Raycus

1500 0.5 - 5

Аппарат лазерной сварки 
LW2000H II 2кВт Raycus

2000 0.5 - 7

Панель управления Размотчик проволоки Сварочный пистолет и 
кабель заземления
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КОМПРЕССОРЫ

Модель
Давление 

воздуха, Бар
Производительность, 

м³/мин
Мощность

двигателя, кВт

MCVD 2.2/200L 7.5/10 0.34 / - 2.2 

MCVD 3/200L 7.5/10 0.47 / 0.36 3 

MCVD 4/200L 7.5/10 0.65 / 0.5 4

MCVD5.5/500L 7.5/10 0.75/0.62 5.5 

MCVD7.5/500L 7.5/10 1.06/0.89 7.5 

MCVD11/500L 7.5/10 1.55/1.32 11 

MCVD15/500L 7.5/10 2.45/2.04 15 

MCVD18/500L 7.5/10 2.95/2.45 18.5 

MCVD22/500L 7.5/10 3.40/2.96 22 

MCVD11/15BAR 15 1 11

 ■ Компрессоры предназначены для производства сжатого воздуха для нужд 
некоторых станков, цехов или целых предприятий. Например для станка лазерной 
резки рекомендуется отдельный компрессор 

 ■ Также доступны следующие комплектации: 
Компрессор + ресивер (серия MCV)  
Компрессор без осушителя и ресивера (серия MC)

Серия MCVD

КОМПРЕССОРЫ

Модель
Давление 

воздуха, Бар
Производительность, 

м³/мин
Мощность

двигателя, кВт

  ERS 7.5 7.5 / 10 / 13 1.12 / 0.95 / 0.74 7.5

  ERS 11 7.5 / 10 / 13 1.83 / 1.5 / 1.16 11

  ERS 15 7.5 / 10 / 13 2.52 / 2.05 / 1.65 15

  ERS 18.5 7.5 / 10 / 13 3.09 / 2.62 / 2.20 18.5

  ERS 22 7.5 / 10 / 13 3.6 / 3.1 / 2.66 22

  ERS 30 7.5 / 10 / 13 5.2 / 4.25 / 3.60 30

  ERS 37 7.5 / 10 / 13 6.2 / 5.3 / 4.56 37

  ERS 45 7.5 / 10 / 13 7.25 / 6.51 / 5.55 45

  ERS 55 7.5 / 10 / 13 9.5 / 7.9 / 6.6 55 

  ERS 75 7.5 / 10 / 13 12.2 / 10.1 / 8.5 75 

  ERS 90 7.5 / 10 / 13 15.5 / 13 / 11.3 90 

  ERS 110 7.5 / 10 / 13 17.8 / 15.5 / 13.5 110 

  ERS 132 7.5 / 10 / 13 24 / 20.6 / 17 132

  ERS 160 7.5 / 10 / 13 28.5 / 24 / 20 160 

  ERS 200 7.5 / 10 / 13 36 / 28.8 / 23.8 200 

  ERS 250 7.5 / 10 / 13 42.5 / 36 / - 250 

Серия ERS
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65 ■ Телефон по РФ 8 (800) 333-51-02    

 ■ Посетите наш магазин с демозалом

 ■ Онлайн-заказ на mossklad.ru   

 ■ Запрос по почте info@mossklad.ru
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64 Полный перечень станков с описанием, фото и видео - на сайте mossklad.ru.

КОМПРЕССОРЫ

Компрессоры 
инверторного 

типа VSD

Винтовые 
компрессоры с 

прямым приводом 
ERS DD

Безмасляные винтовые 
компрессоры с ресивером и 

осушителем VOFS TD

VOFS T (только с ресивером) 
VOFS (без ресивера и осушителя)

Безмасляные 
поршневые 

компрессоры VOFP

СТАНКИ ДЛЯ ВЕНТИЛЯЦИИ И ДЫМОХОДОВ

Линии для прямоугольных 
воздуховодов

Фальцепрокатные 
станки

Зиговки

Кромкогибочные станки

Лазерная резка

Фальцеосадочные станки 

Станки для отводов

Станки тоннельной 
сборки

Вальцы

Разматывающие 
устройства

Листогибы

Электроножницы

Гильотины

Пуклёвочный инструмент 

Спирально-навивные 
станки
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66 67 ■ Телефон по РФ 8 (800) 333-51-02    

 ■ Посетите наш магазин с демозалом

 ■ Онлайн-заказ на mossklad.ru   

 ■ Запрос по почте info@mossklad.ru
Полный перечень станков с описанием, фото и видео - на сайте mossklad.ru.

ПРОЧЕЕ ДЕМОЗАЛЫ

Станки для РВД

Системы хранения Подъемники  Металлическая мебель

Листовая 
металлообработка

Сварка

Маркировка

Токарно-фрезерная 
обработка

Станки для вентиляции

Настольные станки дял 
хобби

Обработка труб и 
профилей

Кровля

Деревообработка

Инструмент для 
фальцевой кровли

Станки для 
фальцевой кровли

Подключение станков

Сверлильные станки по 
дереву и металлу

Станки для заточки свёрл

Токарные станки по 
металлу

Сварочные аппараты

Фрезерные  
станки по металлу

Оснастка для станков

Станки для  
обработки дерева

Станки и инструмент для 
ковки металла

 ■ Хотите убедиться в качестве станков? Приезжайте к нам в демозалы, мы покажем в 
работе любой станок из наличия! Также вы можете выслать нам ТЗ, по которому мы 
выполним тестовые детали, и убедиться в качестве станка на 100%



КОНТАКТЫ

ГЛАВНЫЙ ОФИС: 

125499, РОССИЯ, Г. МОСКВА, КРОНШТАДТСКИЙ Б-Р, ДОМ 35 "Б", ОФИС 3107

БЕСПЛАТНО ИЗ РФ +7 (800) 333-5102

МОСКВА +7 (495) 150-8587 

САНКТ-ПЕТЕРБУРГ +7 (812) 385-5632 

КАЗАНЬ +7 (843) 203-9642 

ЧЕЛЯБИНСК +7 (351) 200-3742 

ЕКАТЕРИНБУРГ +7 (343) 247-8142 

ПЕРМЬ +7 (342) 255-4132 

РОССИЯ

БЕЛАРУСЬ

КИРГИЗИЯ

КАЗАХСТАН

АРМЕНИЯ

МИНСК +375 (25) 952-26-41

БИШКЕК +996 (312) 96-27-10

АСТАНА +7 (7172) 72-78-86

АЛМАТЫ +7 (727) 350-57-63

ЕРЕВАН +7 (495) 150-85-87


